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(S3) Verfahren zum Sichern der Wicklung im Rotor elektrischer Maschinen 

Es wird ein Verfahren zum Sichern der Wicktung im Rotor 
efektrrscher Maschinen vorgescblagen. Der Rotor (1) wetstein 
auf einer Antriebsweiie (2) angeordnetes Ankerpaket (3) auf, 
in dessen Nuten (5) etne Rotorwicklung in Untertagen (7) und 
Oberlagen (8) etngetraufelt ist. Am Umfang des Ankerpakets 
(3) wird mit einer Vorrichtung (1 1 ) unabhangig von Nutanzahi 
und GroGe des Rotors (1} eine Ringnut (9) eingedruckt, deren 
als Haltenasen (10) uber die Wande (6) in die Nuten (5) 
gedruckter Werkstoff die Rotorwtckiung gegen Herausschteu- 
dern aus den Nuten (5) sichert. (32 30 296} 
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Anspriiche 

Verfahren zum Sichern der Wickluug im Rotor elek- 
trischer Maschinen, der ein auf einer Aritr i eb svelle be- 
festigtes* Ankerpaket hat, welches an seinem Umfaag mit 
radialen Nuten versehen 1st, in denen Windungen einer 
Rotorvicklung angeordnet sind, und deren Hinder mindes^ens 
stellenveise in Umf angs r ich. tung auf die radial :ur Lang s - 
achse des Rotors verlauf ende Mittellinie der jeveiligen 
XTut zu verformt sind, dadurch gekenn zeichne t , dafi rait 
einer Vorrichtung (11) am Umfang des Ankerpakets (3) 
eine Ringnut (9) ausgebildet vird und der dabei vegge- 
druckte Verkstof f des Ankerpakets (3) in iiber die Bander 
(6) der Nuten (5) und teilweise iiber die in den Hut en (5) 
angeordneten Windungen (8) ragende Ealtenasen (10) umgeformt 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennz ei chnet , daS 
die Ringnut (9) mit einer Rollvorr ictitung (ll) in das 
Ankerpaket (3) gercllt vird - 
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Verf ahren zum Sichern der Wicklung im 
Rotor elektrischer Maschinen 



Stand der Technic 

Die Erf indung geht von einem Verfahren sum Sichern. der 
Wicklung im Rotor elektrischer Maschinen .nach der Gattung 
des Anspruchs 1 aus , Es ist schon ein Verfahren bekannt, 
xit dem jede Nut des Rotors an drei Stellen verstemmt 
wird, damit die in Nuten mit parallel verlaufenden End™ 
abschnitten der Mutvande eingetr auf elt e Wicklung bei 
hoheren Drehzahlen nicht aus den Nuten ge s chleu£er t wird. 
3ei diesem Verfahren zum Sichern der Wicklung in den Huten 
ist jedoch von Nachteil, dafi zum gle i ch ze i t igen Vers t emmen 
aller Nuten ein sehr teures , kompli zi er'te s Werkseug be- 
notigt wird. Wird das Verfahren mit einem einfacheren 
Werkzeug zum Verstemmen jeveils nur einer Nut dur c hgef uhr t , 
ist der groSe Zeitaufvand von Nachteil, Dariiber hinaus 
sind beide Verfahren von der GroSe und der Nutanaahl 
des Rotors abhangig, vodurch das Herstellen von verstemmten 
Rotomuten in nachteiliger Weise waiter kompli^iert und 
verteuert wird. 
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Vorteile der Srfiuduag 

Das erf iadungsgemaBe Verfahren sum Sichern der Wicklung 
im Rotor mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 
1 hat demgegenuber den Vorteil, daS mit einer einfachen 
Vorrichtung eine Ringnut im Mantel des Kommutat or s ein- 
gedriiGkt wird, in deren Bereich die Rander der Wicklungs- 
nuten in die Nut ragend verformt verden. Dadurch wird 
in wir t schaf tlicher Weise besoaders in GroBmengenf er t i - 
gung schnell und unabhangig von GroBe und Nutanzahl die 
eingetrauf elte Wicklung im Rotcr gegen Herauss chleudem 
ges ichert ♦ 

Durch die im Unt eranspriich aufgefiihrte Vorrichtung ist 
eine vorteilhafte Weit erbildung des im Anspruch 1 ange- 
gebenen Verfahrens moglich. 

Zeichnung 

Ein Ausf uhrungsbeispiel eines nach dem erf inderischen 
Verfahren her ges t ellt en Botors ist in der Zeichnung dar- 
gestellt. Es zeigen Figur 1 einen Rotor in S ei t enans ich~ 
und Figur 2 einen Schnitt entlang der Linie II-II in 
Figur 1 jeweils mit einer rereinfacht dar ge s t ellt en Vor- 
richtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 

Beschreibung des Aus f iihrungsb ei sp i eles 

Ein Rotor 1 fur eine elektrische Maschine besteht aus 
einer Antr iebsvelle 2, auf der ein aus Lamellen gebil- 
detes Ankerpaket 3 und ein ^Commutator h befestigt sind. 
Das Ankerpaket 3 ist an seinem Umfang mit konze ntr i sc h 
zur Langsachse des Rotors 1 und ira gleichen Abstand zw 
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e inander li egenden Nutea 5 versehen. Die Nuten 5 s ind 
fur eine Trauf elvicklung ausgebildet. Sie haben dafter 
zuinindest in ihrem aufieren Abschnitt parallel sueinan^ 
der verlaufende Wande 6. In die Kuten 5 sind Windungs- 
abschnitte einer Ro t orwi cklung als Unterlage 7 und Ober- 
lage 3 getraufelt. 

Stwa in der Mitte ist am Umfang des Ankerpaketes 3 eine 
Ringnut 9 gerollt. Der beim Rollen der Nut in Umfangs- 
richtung verdrangte Werkstoff ist ilber die Wande 6 vor- 
stehend unabhangig von der Anzahl der JJuten in die Nuten 
5 gedrxickt und bildet Haltenasen 10, welche sich urn 
einen Teil der Oberlage 8 in der jeweiligen Hut 5 er- 
strecken, Die Haltenasen 10 verhindera das Heraus- 
sc'hleudern der Wicklung 7, 8 aus den Nuten 5 des Rotors 
1 auch bei grolSen Rotordr ehgeschwindigkeit en . 

Die Ringnut 9 vird mit einer Roll'vorr ichtung 1 1 ausge- 
bildet. 
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